Brézinio ir lazerio paruosimas pjovimui (,, Widlaser C700*)

1Zingsnis: lazerio paruosimas pjovimui (widlaser c700)

1Jjunkite lazerj j elektros tinklq ir jjunkite pagrindinj maitinimo mygtukqg. Jei
lazeris naudoja kompresoriy, jjunkite ir jj.

—

3.Atlikite automatinj fokusavima:
- valdymo skydelyje paspauskite ,Menu”
— rodyklémis pasirinkite ,Auto Focus”
— paspauskite Enter”
Lazerio galva automatiskai prisitaikys prie medziagos aukscio.




Auto Focus

Judéjimas

4.Tuomet rodyklémis perkelkite lazerio galvq (raudong taskq) j pjovimo
pradzios vietq.

Rodyklés




5.Paspauskite ,Origin” (arba ,Set Origin“) — taip nustatysite pjovimo
pradzios taskq, kuris bus matomas ir RDWorks programoje.

2 zingsnis: failo paruosimas lazerio programoje (RDWorks)

1.Gautq SVG failg konvertuokite j DXF formatq naudodami CloudConvert.
2. Atsisiyskite konvertuotq DXF failqg j savo kompiuter;.
3.Atidarykite RDWorks programaq ir jkelkite DXF failq.

SVG to DXF Converter

convert
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Programoje skirtingos spalvos nurodo skirtingus lazerio veiksmus.
DazZniausiai naudojama praktika:

— raudona - jpjovimas (lengvas pjavis)

— juoda — pilnas pjovimas

— meélyna — graviravimas

Taciau spalvy reikSmes néra fiksuotos — kiekvienas naudotojas gali jas
priskirti pagal savo poreikius.

PavyzdZiui, galite nustatyti, kadk

— juoda spalva pjauna medienq su tam tikrais parametrais

— Zalia — pjauna popieriy

— melyna — graviruoja

Tokiu budu kiekvienai spalvai priskiriami konkretds lazerio parametrai
( galia, greitis ), todel nereikia Juy keisti kiekvienq kartq — pakanka naudoti
atitinkamaq spalvg makete.
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Laser - Welcome to the RDWorks system. We recommend a screen display with a resolution of
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4. Pazymekite norimq dalj, kurig norite graviruoti (laikykite nuspaustq pelés
mygtukgq ir apibrézkite visq objektq). Tada i§ spalvy paletés pasirinkite
meélynq spalva.

§ |
; . s | = —
| & I I ] s e
1 & . . o . =
‘. s Pazymetas
K objektas tomtaens




) ViewlV)  HelpH)

NIl A
REwome 8 xXeal@BFAMKBEF—ATL

A L T T T T T

._-;-1 Wk | s | T
g i' - e o
o — m
Jh
e[S :
|8 q q Color [ ]
- Gravi . Graviravimo s o
o MrPower(%)-1 200
1 raviramui parametrai o 0

paruostas objektas

[TTY

Be0.5

Faos

loon

T
ol

jaser - Welcome o the RDVWorks systes

m. We recommend a screen display with ohution General mode, Total Countd 9 Object, size X47.801,Y22.357

g O o B S m O dw

~= ROAWOrksVB.01.50-2

Naudojamas 100 W galios lazeris, todél graviravimui taikomi Sie parametrai:
— greitis (Speed): 700 mm/s

— minimali galia (Min Power): 20 %

— maksimali galia (Max Power): 20 %

Taip pat jjunkite oro padavimg (Air Assist — ON).

5. Pazymekite norimq dalj, kurig norite jpjauti (laikykite nuspaustq pelés
mygtukq ir apibrézkite visq objektq). Tada i§ spalvy paletes pasirinkite
raudong spalva.
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Naudojamas 100 W galios lazeris, todél jpjovimui taikomi Sie parametrai:
— greitis (Speed): 500 mm/s

— minimali galia (Min Power): 10 %

— maksimali galia (Max Power): 10 %

Taip pat jjunkite oro padavimg (Air Assist — ON).

6. Pazymekite norimq dalj, kurig norite ispjauti (laikykite nuspaustqg pelés
mygtukq ir apibrézkite visq objektq).

Jei jkeltas maketas jau yra juodos spalvos, papildomai jos nustatyti
nereikia — Si spalva bus naudojama pjovimui.
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Naudojamas 100 W galios lazeris, todél pjovimui taikomi Sie parametrai:
— greitis (Speed): 20 mm/s

— minimali galia (Min Power): 60 %

— maksimali galia (Max Power): 70 %

Taip pat jjunkite oro padavimg (Air Assist — ON).

Svarbu: norédami keisti spalvai priskirtus parametrus, du kartus
spustelékite ant atitinkamos spalvos ir keiskite norimas vertes:

SCRXAl A
CRXAl L
B E&mmed8 1 20@FANLB
B 8&mwme 3 ~rx=a20 BFAMLELBE H
_-;..\..w%'.l-'e!ul < Ly kL | - .
o Layer Pasameter i
= Parameter Lieary "3 b
E . Overaut: | 0000 o Advanoed L Parameter Livary
wve: I g I :
el I Cpen Dy [© e over: [ r Lo I Indegendent Cutgut
[ ouiput | [N - tffect
Speedjmmjs): | 500 I Defat Close Delay [; L . s e _ . B
- Speedimmis): | 70 fanit g Lergh: mm
B enmard: T Laser Through Mode . Petd T
[ Cvevitrking: |Unprocessed | v
e | Cut w| Advonced ||| Through Power 1: [ L A = [P P s o
Oras = = U . a: [t |~ tntervalfam): [3-0500 —E
Threugh Power3: | % .
Actrabe Bark
o Pveer{ ) Max Power (') Theeugh Power 4 | % . . M Pavwer {%6) bt Pwes (%) -
T I g g Bl Sece: m
: W LT | Min ir Max o1 | = et = =
Treeugh Powers: | % galiq [ [
i ¥ Synchronire: Austomasealy Parameters Changes : ¥ Synchranize Autsmatcally Parameters Changes
<> ¥
o Ok Cancel | o | Cancel




7. Nustatykite veiksmuy eiliskuma.

Rekomenduojoma nustatyti tokiq lazerio darby seka:

— pirmiausia graviravimas

— tada jpjovimas

— galiausiai pjovimas

Desinéje esanCiame spalvy sqrase iSdéliokite spalvas Sia tvarka: pasirinkite
spalvq ir, laikydami pelés mygtukq, pertempkite jg j norimgq vietq.

8.Nustacius eiliskumaq, paspauskite ,Start” — lazeris pradés darbg.
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